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TESTO DELU\ DESCRIZIONE 
Campo deirinvenzione 

La presente invenzlone si riferisce in generale ad un dispositive di 
stampa, e piCi da vicino ad un disposrtivo per la stampa ed II rllascio di scontrini o 
simili ricevute o documenti, quali in particolare gli scontrini che sono emessi 
presso le casse collocate negti usuali punti di vendita, come negozi, empori, 
supermercati, ecc. , o nei ristoranti, bar, o in aftri tipl e categorie di esercizi 
commerciali. 

Sfondo tecntcn delllnvenzione e stato della te cnica nota 
Un usuale scontrino, emesso da una stampante instailata presso la cassa 
di un esercizio commerclale, nomnalmente e ottenuto a partire da un nastro 
continue, owero da una striscia proveniente da un rotolo, alloggiato nella 
stampante, ed in genere reca in una prima zona una rappresentazione grafica. 
che si ripete uguale ad ogni scontrino, quale un simbolo o un logo o una dicitura, 
indicatlva di e tale da identificare resercizio.clie rilascia lo stesso scontrino, ed in 
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una seconda zona una serie di dati, che possono owlamente variare da 
scontrino a scontrino e per questo anche chlamati dati variabili, quail I'elenco 
delle voci acquistate con il relativo importo, concementi la specifica operazione 
esegulta dall'utente presso reserclzio associato con la cassa. 

^ molto importante che le fasi connesse alia stampa ed al rilascio di uno 
scontrino siano eseguite con eslrema rapidity, al fine di ridurre i tempi di attesa 
degli utenti, e da ridurre conseguentemente il rischio che si possano formare 
code presso le casse, specialrnente in quel luoghi, quail I supermercati, in cui il 
traffico di utenti 6 particolarmente elevate. 

Purtroppo una telle esigenza di stampare nel mode piCi rapido possibile gll 
scontrini 6 spesso in contrasto con il fatto che la stampa del logo o del simbolo 
indicative dell'eserclzio commerclale pub richiedere dei tempi di stampa non 
trascurablll, tempi che si sommano a quelll per stampare I dati variabili, 
specialmente quando il logo 6 complesso, assume una carta dlmenslone e/o e 
colorato. 

Infattl, nei casi suddetti, la stampa completa di uno scontrino, owero dei 
dati costanti quail il logo fisso e prestabilito indicative dell'eserclzio commerclale, 
e dei dati variabili Indlcatlvi dell'operazlone esegulta, pu6 comportare un tempo 
dl esecuzlone non Indifferente, tale da Incidere senslbilmente sui tempo totale di 
attesa di un utente alia cassa, con la possibile conseguenza dl generare 
indesiderate code dl utenti presso la medesima cassa. 

Sono numerosi I tipl di dispositivl di stampa, attualmente adottati in 
commercio, che sono previstl per emettere scontrini, e che operano stampando 
dati su un nastro continue di carta provenlente da un rotolo, sul quale II nastro d 



awolto, e tagllando successlvamente il nastro stampato in modo da formare lo 
scontrino. 

Questi disposltlvi adottano per la stampa degli scontrinl varie tecnologie, 
in particolare la cosiddetta tecnologia di stampa su carta termica, per sempllcit^ 
spesso sinteticamente chiamata tecnologia di stampa termica, e la cosiddetta 
tecnologia a getto d'inchiostro, tecnologie che si possono certamente 
conslderare come le due piCi diffuse ed affemiate sul mercato. 

Nel primo caso, la stampa 6 realizzata medlante una testlna di stampa, 
del tipo a punti, solitamente sprowista di movimenti trasversali rispetto al nastro 
di carta ed avente una larghezza aH'incirca corrispondente alia larghezza della 
riga di stampa da stampare sul nastro, in cui ia testina di stampa e prevista per 
. strisciare a contatto con una carta speciale o trattata superficialmente, anche 
chiamata carta termica. Durante la stampa, mentre la carta avanza di fronte alia 
testina, I punti di quest'ultima sono riscaldati selettivamente per trasmettere il 
calore generate alia carta termica, che conseguentemente si annerisce cosl da 
generare i caratteri e/o i simboli stampati. 

Nel secondo caso, la stampa h realizzata medlante una testina di stampa, 
ancora del tipo a punti, solitamente dotata di un moto alternative di fronte al 
nastro di carta proveniente dal rotolo, in cui la testina di stampa comprende una 
plurallta di ugelli atti ad emettere selettivamente, durante il moto alternativo, 
gocce di inchiostro nero o coiorato sulfa carta, solitamente di tipo comune, 
owero non trattata, per generare su quest'ultima i caratteri e/o i simboli 
stampati. 

Una variante della tecnologia di stampa termica, molto usata per 
stampare scontrinl ed anche chiamata tecnologia temnica a trasferimento 



d'Inchiostro, consente di stampare su carta comune, owero non termica e non 
trattata, e prevede rimpiego dl una testina dl stampa a punti strutturalmente 
simile a quella g\k sopra menzlonata, utilizzata per stampare su carta speciale 
termica, e I'lnterposlzione, fra la testina dl stampa e la carta nonnale, di un 
nastro sul quale e state depositato un sottile strato di Inchiostro soiido. 

Nell'uso I punti della testina sono riscaldati selettlvamente in mode da 
riscaldare zone puntiformi del nastro, che in questo modo, In corrlspondenza 
delle zone riscaldate, determlna lo sciogllmento ed 11 rllascio dellinchlostro sulla 
carta, cosl da generare su quest'ultlma i caratteri e/o I simboli stampati. 

A proposito delle due tecnologle di stampa sopra ricordate, la tecnologia 
di stampa termica, Includente sla quella su carta speciale termica sla quella su 
carta comune o normale nella varlante a trasferlmento dl inchiostro, presenta 11 
rilevante vantaggio di essere abbastanza economica, almeno nel case di stampa 
in bianco e nero, e ha la caratterlstica di consentire di stampare una pluralita di 
righe su uno scontrino ad una velocity dl stampa elevata, ed anche di realizzare 
una stampa dal contorni molto nitidi e precisi, come richlesto in partlcolare nella 
stampa di speclali simboli quali i codici a barre molto usati sugll scontrinl. 

Per contro la tecnologia di stampa termica risulta lenta ed a volte 
economicamente non convenlente per la stampa a colorl, richiedendo In questo 
case rimpiego dl speclflcl accessori aventi un costo elevate, quail carte speciaii 
e nastri a trasferlmento termico di tlpo multicolore, nonch§ I'adozione dl speciaii 
meccanismi e circuiti, per la gestione dl questi accessori, che sono tall da fare 
lievitare senslbilmente il costo della stampante. 

A sua volta la tecnologia di stampa a getto d'inchlostro presenta il 
vantaggio di essere competitiva, rispetto alia tecnologia tennica, per stampare a 



colori, sia in conslderazione dl una superiore velocity di stampa, sia In 
considerazione della sua capacity dl realizzare la stampa a colorl su una 
stampante che ha una costruzione sostanzialmente uguale a quella di una 
stampante base a getto d'inchiostro In bianco e hero, come anche In 
considerazione dell'lmplego di accessor!, quail una specifica testina di stampa 
contenente piCi inchiostrl colorati, aventi una struttura e quindl un costo non 
dissimlli da quelli previsti per la stampa in bianco e nero. 

Per contro una testina dl stampa a getto d'inchiostro, a causa del suo 
moto alternate rispetto al nastro di carta per coprire le varie righe di uno 
scontrino, pu6 Impllcare un tempo di stampa dl tall righe sensibilmenitie superiore 
rispetto ad una testina di stampa termica, almeno nel case dl stampa in bianco e 
nero. 

Questi disposltivl o stampanti noti non appalono perd risolvere del tutto II 
problema di stampare uno scontrino In un tempo estremamente ridotto, tale da 
soddisfare tutte le esigenze operative e le richleste dl mercato, cos' da lasclare 
ancora sensibili spazi ed opportunity per ulteriorl miglioramenti. 

In particolare si h osservato come 11 tempo dl stampa del logo, sia In testa 
o sia in coda alio scontrino, condizioni sensibilmente il tempo dl attesa 
dell'utente, presso la cassa, prima dl poter ricevere lo scontrino completamente 
stampato. 

Sommario dell'invenzlone 

Scope primario della presente invenzione e pertanto quelle di realizzare 
un dispositive per la stempa di scontrini, aventi una prima porzione recante dati 
costanti gia memorizzati ed una seconda porzione recante dati variabill, in grado 
di superare le limitazloni ed i problem!, In particolare per quanto conceme 



rancora elevato tempo di stampa di ciascun scontrino, che purtroppo affliggono i 
dispositivi di stampa attualmente present! sul mercato, cos] da velocizzare 
sensibilmente le operazioni di stampa e di riiascio degli scontrini presso una 
cassa, e da conseguentemente ridurre il rischio di formazione di code 
indesiderate. 

Un ulteriore scopo deila presente invenzione e quello di consentire di 
stampare in modo veioce e ad un costo contenuto scontrini recanti, in forma 
colorata, un logo od un simbolo indicative dell'esercizio clie emette lo scontrino, 
cos! da favorire e rendere economicamente accettabile i'uso di quest! simpatici 
scontrini colorati. 

Gl! scopi anzidetti sono raggiunti dal dispositive e dal metodo di stampa 
aventi le caratteristiche definite dalle rivendicazioni principal! indipendenti. 
Breve descrizione dei diseani 

Queste ed altre caratteristiche, aspetti e scopi dellinvenzione appariranno 
piu chlaramente dalla seguente descrizione di una sua forma preferita di 
realizzazione, fatta a titolo esplicativo ma non limitative, con riferimento alle 
figure degli annessi disegni, in cui: 

Fig. 1 rappresenta una vista prospettica di una stampante, tipicamente 
associata con la cassa d! un esercizio commerciale, che incorpora un dispositive 
per la stampa e Temissione veioce di scontrini realizzato in conformity alia 
presente invenzione; 

Ffg. 2 rappresenta prospetticamente da una diversa angolazione la 
stampante di Fig. 1 , con la relativa carrozzeria esterna rimossa; 

^j'Fjg. 3 ^ una sezione longitudinale parziale della stampante secondo la 
. Jin^^a^U.iilll di Fig. 2; 



Fig. 4 mostra un tipico scontrino emesso dalla stampante di Fig. 1 ; e 

Fig. 5 6 uno schema di flusso espllcativo del funzionamento del 

dispositive di Fig. 1 per la stampa e remissione veloce di scontrini. 

P^^.p-'""'^ riPttanliata rti nna forma nreferita di realizzazion^ . 

riflii'invfinzione 

con riferlmento alle.Figg. 1-3 una stampante, che Integra al suo Interno 
un dispositivo di stampa 1 1 . conforme alia presente Invenzione, per la stampa e 
I'emisslone di scontrini 12, 6 indicata generaimente con 10. 

La stampante 10 e solitamente associata con la cassa di un esercizio 
commerciale o un punto di vendita. quale un supermercato. negozio. bar. 
ristorante. ecc. . e presenta nella struttura e nell'impiego mofte analogie e 
somiglianze con la stampante descritta nella domanda di brevetto italiano 
T02002A000428 a nome di Tecnost SIstemi S.p.A. alia quale domanda si 
rimanda e si fa riferlmento per ogni altra informazione di tipo generate e/o 
dettaglio non qui riportati sulla stampante 10. 

in particolare la stampante 10 ha una carrozzeria esterna 13; una 
struttura di supporto 15 allogglata all'lntemo della carrozzeria 13 ed adibita a 
supportare i varl organi della stampante 10; una sede intema 14 formata sulla 
struttura 15 per alloggiare un rotolo di carta 16, a sua volta prevlsto per 
alimentare un nastro continue di carta 16a destinato ad essere stampato; un 
gruppo di tagllo 17, di tipo noto. atto a tagliare 11 nastro di carta 16a dopo la 
stampa. in modo da formare gli scontrini. 12; una apertura di uscita 20 formata 
'::^iuaa carrazzenai 13 per il rllascio verso Testerno degli scontrini 12; ed un'unita 
elettronica dl controllo 25, schematicamente rappresentata in Fig. 3, contenente 
,i yatf <?ircuiti ed il programma adibiti a governare il funzionamento della 
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Opzionalmente la stampante 10 pu6 comprendere una apertura di 
ingresso 18 per I'introduzione di documenti 19, formati da fogli distlnti I'uno 
dall'altro, quail assegni, ecc..., destlnaH ad essere processati e stampati per 
mezzo della stampante 10. 

L'umk elettronica di controllo 25 e prevista per comandare i vari organi 
della stampante 10 attraverso una plurality di linee 30, pure loro 
schematicamente rappresentate In Fig. 3, ed In partlcolare ad inviare attraverso 
esse segnali di comando per la stampa degli scontrini 12. 

11 rotolo 16 e quindi il relative nastro continue 16a sono realizzati con carta 
termica, owero con carta trattata prowista di uno strato estemo speclale II quale 
posslede la capacita di annerlrsi In mode da fomiare un punto nero, quando 6 
riscaldato localmente da una sorgente di calore puntlforme, cosi da consentire la 
stampa dl dati sul nastro 16a utilizzando la tecnologia termica, come in seguito 
meglio descritto. 

Questo tipo di carta termica e ampiamente utilizzato e diffuse sul mercato, 
e pertanto si ritlene superfluo ed Inutile fomire ulterlorl infomiazioni suite sue 
caratteristiche e/o composlzione, ancorclie non essenziaii ai fini 
dell'apprezzamento dell'lnvenzione, rimandando a quanto gl^ noto 
sull'argomento. 

La Fig. 3 rappriBsenta pICi In dettaglio ed in sezlone la stampante 10 ed il 

relative dispositivo di stampa 1 1 secondo I'invenzlone. 
" V"" In partlcolare il dispositivo dl stampa 11 comprende un percorso di 

stampa 21 che e adibito a convogliare verso I'estemo il nastro di carta termica 
':•,■) 6a ''alimentato dal rotolo 16, e che presenta un prime tratto inizlale 21a, 
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adlacente al rotolo 16, ed un secondo tratto finale 21c, adiacente all'apertura di 
uscita 20. 

Alio scope dl gestire anche I document! 19, quail gli assegnl, introdotti 
attraverso I'apertura dl ingresso 18, ii disposrtivo di stampa 11 puo comprendere 
un ulteriore percorso, specif Ico per I documenti 19, costituito da un tratto 21b 
Che ha inizio in corrispondenza dell'apertura 18 e si immette nel percorso dl 
stampa 21 del nastro 16, fra II tratto 21a ed Ii tratto 21b. 

In questo modo, i documenti 19 Introdotti attraverso I'apertura di ingresso 
18 sono convogllati lungo II tratto 21b per ImmettersI nel e fuoriusclre all'estemo 
attraverso il tratto finale 21c del percorso 21, come anche ii tratto 21c risulta In 
comune sia al nastro contlnuo 16a di carta termica che al documenti 19 costltuiti 
dafogli singoii separati. 

Inoltre il disposltivo 1 1 comprende una prima unit^ di stampa 22 ed una 
seconda unltii dl stampa 23, poslzlonate lungo II percorso di stampa 21 e atte a 
ricevere comandl di stampa dall'unlt^ di controllo 25, In cui la prima unlt^ di 
stampa 22 e disposta lungo e adiacentemente al tratto finale 21c, e la seconda 
unttii di stampa 23 h disposta lungo II ramo iniziale 21a. 

Nel dettaglio la prima unlta di stampa 22 comprende una testlna di 
stampa a getto d'Inchiostro 31, quindl avente una plurality dl ugelii per 
I'emlssione di gocce dl inchiostro sul nastro 16a, la quale puo essere del tlpo 
contenente inchiostro nero per la stampa in bianco e nero, oppure piO Inchlostri 
colorati per la stampa a colorl sul nastro 16a. 
' 7 La testlna di stampa 31 a getto d'Inchiostro d montata in modo rimuovibile 

■> ^ 

su un,.carrello 33 che, a sua volta, h scorrevole lungo una gulda 32 ed e inoltre 
•' ; preyi^p' per essere movimentato da un apposito meccanismo, non 
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rappresentato nel disegnl, in modo da traslare la testlna di stampa 31 avanti e 
indietro di fronte al nastro 16a, durante la fase di stampa dl una riga sul nastro 
16a. 

A sua volta, la seconda unltii dl stampa 23 comprende una testlna di 
stampa 24 del tlpo atto a stampare su carta termica, e per questo motivo anche 
chlamata testlna di stampa termica, ed un rullo dl avanzamento 26 prevlsto per 
ruotare adiacentemente alia testlna di stampa 24. 

A differenza della testlna di stampa a getto d'Incliiostro 31, mobile 
trasversalmente rispetto al nastro 16a durante la stampa di una riga, la testlna di 
stampa termica 24 6 disposta In una posizione fissa, in senso trasversale 
rispetto al nastro 16a, ed e del tipo di linea, owero avente una larghezza 
sostanzialmente corrlspondente alia riga da stampare sul nastro 16a. 

Ancora la testina di stampa termica 24 si appoggia contro II aillo di 
avanzamento 26 sotto la spinta di una molla 27, attraverso I'lnterposizlone del 
nastro 16a, per cui, quando 11 mllo di avanzamento 26 ruota, II nastro 166 6 
indotto a svolgersi dal rullo 16a e conseguentemente ad avanzare, rispetto alia 
testina termica 24, lungo II ramo 21a e quindi anche lungo II tratto finale 21c del 
percorso di avanzamento 21 . 

Utterlori mezzi dl avanzamento e gulda, ad esempio Includenti un rullo 29, 
possono essere previsti per cooperare con 11 rullo rotante 26 al fine di avanzare 
e guldare il nastro dl carta 16a lungo il percorso 21, e quindi convogllarlo verso 
I'esterno della stampante 10 attraverso I'apertura 20. 

Plu in dettaglio la testina di stampa 24 e costitulta da un supporto dl silicio 
che porta una fila di resistori 24a che si estendono in direzione trasversale al 
nastro di carta tenmica 16a, in corrlspondenza della zona di Qppoggio della 



testlna di stampa 24 contro II rullo di avanzamento 26, e che pertanto sono 
visibili unicamente come traccia puntlforme In Fig. 3. 

QuestI reslstorl sono eccitabili elettricamente In risposta a comandl di 
stampa ricevuti dall'unlt^ di controllo 25, per riscaldare selettivamente areole 
puntlformi del nastro 16a in modo da formare su quest'ultimo simboll e caratteri 
stampatl. 

La testlna termica 24 ed 11 rullo dl avanzamento 26 sono disposti in modo 
tale da far complere al nastro di carta temnica 16a una specie dl scalino lungo il 
percorso di avanzamento corrlspondente al primo ramo 21a, prima di accedere 

al tratto dl usclta 21 c. 

Essendo sia la tecnologia di stampa del tlpo su carta termica, sla la 
tecnologia dl stampa a getlo d'inchlostro ampiamente conosciute ed applicate, 
ed inoltre non presentando n6 Tuna n6 I'altra, almeno nel contesto della 
presente Invenzione, special! caratteristiche e/o modalita di applicazlone tall da 
differenziarle rispetto all'uso attuale, queste due tecnologle non verranno 
ulterlomiente descritte rimandando per ogni altro dettaglio all'lnfomriazione 
disponibile in materia. 

La Fig. 4 mostra schematicamente la configurazlone di un tipico scontrino 

1 2 prodotto dalla stampante 1 0. 

In partlcolare, come gi^ anticipate, lo scontrino 12 e ottenuto tagliando, 
dopo la stampa, un determinate tratto del nastro 16a, dl carta tennica, e 
presenta una prima porzlone o zona 12a, delimitata con linea a tratto e punto, la 
quale reca una prima serle di dati e/o infomiazioni 41a che usualmente 
corrispondono a una dicitura e/o una denominazlone e/o un logo e/o un simbolo 
grafico e che sono tali da identificare univocamente rente che emette lo 
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scontrino, ed Inoltre presenta una seconda porzione o zona 12b, anch'essa 
delimitata con llnea a tratto e punto, la quale reca una seconda serie di dati e/o 
informazioni 41b, spesso stampati su piCi righe, che corrispondono alle varie 
operazioni che sono eseguite dall'utente e che devono essere documentate con 
lo scontrino 1 2. 

Per semplicita i dati 41a riportati sulla porzione 12a saranno chiamati 

K 

sintetlcamente dati costanti o fissi, in quanto non sono soggetti a variare da uno 
scontrino all'altro, nell'amblto degll scontrini emessi da uno stesso esercizio 
commerciale o in generaie ente emittente, ed ail'uopo sono in genere pre- 
memorizzati nell'unitii di controllo 25, mentre i dati 41b riportati siilla porzione 
. 41b saranno sinteticamente chiamati dati variabili, in quanto sono usualmente 
soggetti a variare da uno scontrino all'altro, dipendendo, come sopra spiegato, 
dalle speciflche operazioni compiute dall'utente. 

I dati variabili riportati sullo scontrino 12 possono anche comprendere 
un'infomiazione del tipo codice a barre, indicata con 41c, secondo modality di 
configurazione degli scontrini ampiamente note e diffuse. 

' Descrlzione del funzionamento del dispositivo secondo I'invenzione per la 
stamoa veloce di scontrini 

Sara ora descritto in detlaglio, con riferimento alia Fig. 4 che mostra la 
configurazione di uno scontrino 12 e alio schema di flusso di Fig. 5, il 
funzionamento del dispositivo 1 1 per la stampa e I'emissione veloce di scontrini. 

All'inizio, subito dopo il taglio e I'emissione di un generico scontrino, il 
nastro 16a si trova con un bordo di estremit^ 16b posizionato all'incirca in 
prossimit^ dell'apertura di uscita 20 della stampante 10, come rappresentato in 
Fig. 1. In particolare il bordo 16b corrisponde al taglio appena effettuato dal 

13 



gmppo di taglio 17 per determlnare il diistacco e I'emissione del generico 
scontrino da parte della stampante 10. 

A questo punto, durante una fase prellminare 51 , prima ancora di ricevere 
e quindi di poter disporre dei dati variabili da documentare sullo scontrino 
successive, I'unit^ di controllo 25 comanda, tramite la testina di stampa a getto 
d'Inchiostro 31 della prima unit^ di stampa 22. la stampa sul nastro 16 della 
porzione 12a con i relativi dati costanti 41a, quali il logo e/o i simboli gi^ 
memorizzati nell'unita di controllo 25, che identificano I'ente che emette gli 
scontrini. 

In altre parole, sublto dope I'emissione di un generico scontrino, I'unit^ di 
controllo 25 effettua immediatamente, mediante la prima unlt^ di stampa a getlo 
d'Inchiostro 22, la stampa sul nastro 16a dei dati costanti 41a destinati a 
comparire su un nuovo successive scontrino. 

^ quindi chiaro che durante questa fase prellminare 51 , i dati variabili 41 b, 
definiti dalle operazioni eseguite dell'utente e destinati ad essere documentati 
con lo scontrino successive, non sono effettivamente disponibili per I'unit^ di 
controllo 25, n6 tanto mono sono in grade di condlzionare conlspondenti 
comandi di stampa per il dispositive 11. 

Coerentemente con la posslbile, ma non esclusiva, disposizlone, mostrata 
in Fig. 3, delle due unita di stampa 22 e 23 lungo il percorso di stampa 21 , i dati 
costanti 41a e quindi la corrispondente porzione 12a sono stampati su un'area 
del nastro 16a adiacente a e immediatamente sotto il bordo 16b. 

Solitamente, durante questa fase prellminare 51, il nastro 16a avanza in 
sense longitudinale, secondo un moto di Interlinea, per consentire la stampa 
completa dei dati costanti 41 a con la testina a getto d'Inchiostro 31 . 
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Al termine della fase preliminare 51 , owero dopo avere completato la 
stampa del dati costanti 41a, I'unit^ dl controllo 25 si predlspone in uno stato dl 
attesa, per essere pronta a ricevere I datI variablli da documentare sullo 
scontrino successlvo, mentre II nastro 16a termina dl avanzare e si poslzlona, 
con I'area blanca sottostante alia porzione 12a, In corrlspondenza della testlna 
termica 24 della seconda unit^ dl stampa 23. 

Quando questi dati variablli 41b sono diventatl effettivamente disponiblli, 
ad esempio perch6 sono stall Introdotti tramlte una tastiera oppure sono stati 
letti (fase 52) da un dispositivo dl lettura del sistema assoclato con la stampante 
10, allora I'unlt^ dl controllo 25 comanda, in partlcolare In rlsposla ad un 
opportune comando di stampa, la stampa (fase 53) di questi dati variablli 41b sul 
nastro 16a In comspondenza della porzione 12b tramlte la testina di stampa 
termica 24 della seconda unita dl stampa 23. 

A questo punto la stampa del dati sul nastro 16a di carta temnica e 
completata, per cui I'unit^ di controllo 25 comanda in modo nolo, durante una 
fase 54, un ulterlore ayanzamento del nastro 16a e I'attivazione d^l gruppo di 
taglio 17, cosi da determinare 11 distacco owero remlsslone dello scontrino 12 
da parte della stampante 10, come simbolicamente rappresentato dalla freccia 
55 dl Fig. 1 . 

Questo cicio si ripete sostanzialmente identico per ogni successlvo 
scontrino. 

E chiaro da quanto detto che 11 funzionamento del dispositivo di stampa 
1 1 dell'invenzione si presenta atto a ridurre sensibilmente 11 tempo dl attesa da 
parte di un utente per ricevere uno scontrino, una volta che sono stati introdotti I 
dati variablli che dovranno essere documentati sul medQsimo scontrino, cos] da 
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dlmlnulre sensibilmente il rischio che si formino code indesiderate di utenti di 
fronte alle casse che utilizzano questo nuovo dlsposith/o di stampa. 

Infatti la stampa del logo fisso, che corrisponde ad una porzione rilevante 
del tempo totale richlesto per stampare tuttl i dati di uno scontrino, § 
opportunamente eseguita in anticlpo durante una fase preliminare, vale a dire In 
una fase in cui non c'6 ancora la disponibilit^ degli altri dati, corrlspondenti alle 
operazloni effettuate dall'utente, da documentare sullo scontrino, per modo che, 
allorquando questi altrl dati sono diventati disponibill, § posslbile ottenere Id 
stampa completa dello scontrino con tutti i dati ed emettere cosl lo scontrino in 
un tempo relativamente breve e rapido, e quindi realizzare un ridotto tempo di 
attesa per I'utente. 

Inoltre, in questo modo. la stampa preliminare del logo puo essere 
effettuata all'ombra di altre operazloni, comunque necessarie ed implicite nella 
gestione di una cassa. 

Ad esempio, con riferimento ai tipico case costitulto da una cassa per 
supermercato, la stampa del logo di ciascun scontrino pud essere realizzata 
durante II tempo occorrente, e per rlmuovere dal banco della cassa le varie voci 
che sono state reglstrate sullo scontrino precedente appena emesso, e per 
caricare sul banco delle nuove vocI, quindi senza Incidere su e/o proiungare il 
tempo globaie per la gestione delle operazloni di cassa. 

VarlantI 

Senza uscire daH'ambito dell'invenzione la seconda unit^ di stampa puo 
essere ancora del tipo temilco, ma nella cosiddetta variante a trasferimento 
termico, in modo da potere realizzare la stampa su un nastro di carta comune o 
nonmale, quindi senza i'impiego di carta speciale termica senslbile al calore. 
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In questo caso la seconda testlna di stampa 23 ha una struttura 
sostanzialmente simile a quella, descritta in precedenza, per la stampa su carta 
temiica, ed d assoclata con un nastro inchiostrato che e Interposto fra 11 supporto 
dl stampa cosfrtuito, come detto, da carta comune, e la medesima testlna dl 
slampa termica. 

Nell'uso II nastro inchiostrato 6 riscaldato selettlvamente in zone 
puntiformi dalla testlna di stampa, cos] da trasferire I'inchiostro sulla carta 
comune e quindl reallzzare la stampa. 

Ancora, Invece che lungo il tratto Iniziale 21a del percorso di stampa 21, 
la seconda unlt^ di stampa termica 23 puo essere disposta lungo il relative tratto 
finale 21c, comune sia al nastro 16a sia ai document! 19 introdotti attraverso 
I'apertura 18, in mode da consentire, anche su tali document! 19, la stampa di 
informazloni per mezzo delle due unit^i di stampa 22 e 23 basate rispettivamente 
sulle due tecnologie a getto d'Inchiostro e temnica. 

Resta Inteso che dispositive per la stampa di scontrini, fin qui descrltto, 
possono apportarsi modlfiche dl fomna e di dimensioni del vari componenti, 
nonch§ perfezionamenti, agglunte e/o sostltuzioni dl parti, senza peraltro uscire 
dall'ambito della presente invenzione. 
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RIVENDICAZIONI 

1. Dispositive di stampa (11) per scontrini (12), ciascuno avente una prima 
zona (12a) recante dati costanti (41a), owero non variabili da uno scontrino 
all'altro, quail simboll e/o grafle, atti ad individuare detti scontrini. ed una 
seconda zona (12b) recante dati variabili (41b), owero soggetti a variare da uno 
scontrino all'altro, quail dati numerici corrispondenti alle operazloni da 
documentare su ciascuno dl detti scontrini, detto dispositive comprendendo : 

un rotolo dl carta (16) atto ad alimentare, attraverso un percorso di 
stampa (21 , 21a, 21c), un nastro di carta (16a) continue, 

una prima unitii di stampa (22, 31) a punti del tipo a getto d'inchlostro, 
una seconda unita di stampa (23, 24) a punti del tipo temrilco, detta prima 
(22) e detta seconda (23) unit^i di stampa essendo disposte lungo detto percorso 
di stampa (21), 

mezzi di avanzamento (26, 29) per avanzare detto nastro di carta (16a) 
lungo detto percorso dl stampa (21), al fine di consentire la stampa dl detto 
nastro di carta da parte di detta prima (22) e di detta seconda (23) unita di 
stampa, e 

mezzi di taglio (17) per il taglio di detto nastro di carta (16a) continue dopo 
la stampa, cosl daformare gll scontrini (12), 

caratterizzato da cid che detta prima unit^ di stampa (22) a getto 
d'inchlostro § prevista per stampare su detto nastro dl carta (16a) detti dati 
cestantt (41a), e detta seconda unita di stampa (23) termica 6 prevista per 
stampare su detto nastro dl carta detti datt variabili (41b), per ciascuno (12) di 
detti scontrini. 
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2. Dispositivo di stampa (1 1) secondo la rivendicazlone 1 , In cui detto rotolo 
dl carta (16) e costltulto da carta speclale termica, owero sensiblle al calore, per 
alimentare un corrispondente nastro (16a) di carta termica attraverso detto 
percorso di stampa (21), e detta seconda unit^ di stampa (23) 6 atta a reallzzare 
la stampa cooperando direttamente a contatto e riscaldando selettivamente 
zone puntiformi di detta carta termica. 

3. Dispositivo di stampa secondo la rivendicazione 1 , in cui detto rotolo di 
carta 6 costituito da carta normale per alimentare un corrispondente nastro di 
carta normale attraverso detto percorso di stampa, e detta seconda unita di 
stampa § atta a realizzare la stampa riscaldando selettivamente zone puntiformi 
di un nastro inchiostrato, interposto fra detta seconda unita dl stampa e detto 
nastro di carta nonmale, cosi da trasferire I'inchlostro da detto nastro inchiostrato 
a detto nastro di carta normale. 

4. Dispositivo di stampa secondo la rivendicazione 1 o 2 o 3, comprendente 
inoltre una unit^ di controllo (25) atta a gestire il funzlonamento di detto 
dispositivo di stampa (11), ,caratterizzato da ci6 che detta prima unitia di stampa 
(22) a getto d'inchlostro b atta a stampare detti dati costanti (41a) per clascuno 
di detti scontrini, automaticamente e indipendentemente da detti dati variabili 
(41b), durante una prima fase prellminare (51) di stampa, 

e da cid che detta seconda unita di stampa (23) temnica 6 prevista per 
stampare, in risposta ad un comando di stampa, detti dati variabili (41b) ricevuti 
da detta unita di controllo (25) e relativi a clascuno di detti scontrini, durante una 
seconda fase (53) di stampa successiva a detta prima fase di stampa, 

per cui il tempo necessario per compietare la stampa dl clascuno di dettj 
scontrini, in seguito all'attivazlone di detto comando di stampa, risulta 
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sensibilmente abbreviate, non comprendendo il tempo di stampa di detti dati 
costanti gia stampati in precedenza. 

5. Dispositivo di stampa secondo la rivendicazione 4, caratterizzato da cio 
Che detta prima unitii di stampa (22) a getto d'inchiostro e prevlsta per stampare 
detti dati costanti (41a) su detto nastro di carta, in risposta ad un segnale di 
stampa generate immediatamente dopo ii taglio (54) di uno scontrino. 

6. Dispositivo secondo la rivendicazione 4, in cui detta seconda testina di 
stampa (23) termica e atta a stampare, durante detta seconda fase (53) 
successive a detta prima fase (51), una determinate lunghezza di detto nastro 
ad una velocit^i di stampa clie e sensibilmente superiore rispetto a quelle di 
detta prima testina di stampa (22) a getto d'inchiostro, durante detta prima fase 
(51). 

7. Dispositive di stampa secondo una delle rivendicazloni precedent!, 
caratterizzato da cio che detta prima unit^ di stampa (22) a getto d'inchiostro e 
del tipe a colori per stampare su detto nastro di carta (16a), in forma colerata, 
detti simbeli e/e caratteri predeterminati. 

8. Dispositivo di stampa secondo una delle rivendicazioni precedent!, 
caratterizzato da cid che detta seconda unita di stampa (23) termica 6 del tipo 
di llnea e cemprende una testina di stampa (24) disposta in una poslzione fissa 
trasversalmente rispetto a detto nastro di carta (16a) ed avente inoltre una 
larghezza sestanzialmente corrispondente a quelle della singola riga da 
stampare su detto nastro di carta (16a). 

9. Dispositivo di stampa secondo una qualsiasi delle rivendicazione 
precedenti, caratterizzato da cid che detta prima unita di stampa (22) a getto 
d'inchiostro 6 disposta a valle di detta seconda urvHk di stampa (23) termica 
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lungo detto percorso di stampa (21) in conformity alia direzione di avanzamento 
di detto nastro di carta (16a). 

10. Disposftivo di stampa secondo una qualsiasi delie rivendicazione 
precedenti, caratterizzato da cid clie b associato con un ulteriore percorso di 
stampa (21b, 21c) per documenti singoli (19), quali assegni e ricevute, formati 
da fogli singoli separati, in cul detto ulteriore percorso di stampa (21b, 21c) si 
estende fra una zona di ingresso (18), atta a ricevere detti documenti singoli 
(19), ed una zona di uscita (20) per 11 rilascio verso I'esterno di dettI documenti 
singoli, dopo la stampa, in cui detto ulteriore percorso di stampa (21b, 21c) 
condivlde un tratto comune di uscita (21c) con ii percorso di stampa (21, 21a, 
21c) previsto per convogliare detto nastro di carta (16a) continue proveniente da 
detto rotolo di carta (16), e in cui detta prima unit^ di stampa (22) a getto 
d'inchiostro § disposta lungo detto tratto comune (21c). 

11. Metodo per la stampa di scontrini (12), clascuno avente una prima zona 
(12a) recante dati costanti (41a), owero non varlabili da uno scontrino all'aitro, 
quali simboli e/o grafie, atti ad individuare detti scontrini, ed una seconda zona 
(12b) recante dati variabili (41b), owero soggetti a variare da uno scontrino 
all'aitro, quali dati numerici corrispondenti alle operazioni da documentare su 
ogni scontrino, detto metodo comprendendo le seguenti fasi : 

prowedere una stampante (10) comprendente : 

un rotolo di carta (16) atto ad alimentare un nastro dl carta termica (16a) 
continue attraverso un percorso di stampa (21), 

una prima unlt^ dl stampa (22, 31) del tipo a getto d'inchiostro. 



una seconda unita di stampa (23, 24) del tlpo termico, detta prima (22) e 
detta seconda (23) unlt^ di stampa essendo disposte lungo detto percorso di 
stampa (21), 

mezzi di avanzamento (26) per avanzare detto nastro di carta termica 
(16a) lungo detto percorso di stampa (21), al fine di consentire la stampa di detto 
nastro di carta termica da parte di detta prima (22) e di detta seconda (23) unit^ 
di stampa, e 

mezzi di tagiio (17) per 11 taglio di detto nastro di carta termica (16a) dopb 
la stampa, cosi da formare detti scontrini, 

stampare (51 ) su detto nastro di carta termica (1 6a), medlante detta prima 
unit^ di stampa (22) a getto d'Inchlostro, detti dati costanti (41a) per ciascuno di 
detti scontrini, automaticamente e indipendentemente dai relativl dati variabiii, 
durante una prima fase di stampa (51), 

stampare (53) su detto nastro di carta termica (16a), medlante detta 
seconda unit^ di starnpa (23) termica e in risposta ad un comando di stampa, 1 
dati variabiii (41b) relativl a ciascuno di detti scontrino, durante una seconda 
fase (53) successiva e temporaimente distinta rispetto a detta prima fase (51), e 

tagliare (54), mediante detti mezzi di taglio (17), detto nastro di carta 
termica, cosi da staccare ed emettere io scontrino (12), 

per cui ciascun scontrino, dopo I'attivazlone di detto comando di stampa, 
§ stampato in un tempo piCi veloce che nel case in cui si fossero dovuti stampare 
.oitre al dati variabiii anche i dati costanti relativl alio stesso scontrino. 
12. .l\/letodo per la stampa di scontrini secondo la rivendicazione 11, In cui la 

velocity di detta seconda unit^ di stampa (23) termica, durante detta seconda 

• •• • I * • 

lase di stampa (53), e superlore a quella di detta prima testina di stampa (22) a 
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getto d'inchiostro, durante delta prima fase di stampa (51), per stampare un 
rispettivo tratlo di detto nastro (16a) di carta termica avente una determinata 
lungliezza. 

13. Metodo per la stampa di scontrini (12) secondo la rivendicazione 11, in 
cui detti dati costanti (41a) sono pre-memorlzzati in una unit^ di controllo (25) di 
delta stampanle, e i dati variablli (41b) sono di volta in volta ricevuti o digilati 
altraverso un'unit^ di ingresso associata con delta stampanle. 

14. Dispositivo per la stampa di scontrini, e reiativo metodo di stampa, 
sostanzialmenle come descritto e con riferimento agli annessi disegni . 
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